3D打印机后处理操作规程
一、模型取出后摆放好位置，让其更好的将模型内的树脂尽。 

二、手动去除或用刀具类去除明显的支撑，再用刀片刮除支撑断裂点。 

备注：一般物体没有着力点/悬空状态或者是倾斜状态时是需要支撑的

三、再用无尘布蘸取酒精清洗模型表面，注意不要把模型泡 在酒精中，防止酒精流进模型内，清洗直到模型表面不再溜滑。 用气枪吹干外表面 

四、把清洗好的模型放到 UV 炉中，固化时间为 15-20 分钟，模型摆放的角度尽量使模型内的残留树脂外流。 

五、从 UV 炉中取出模型，将酒精注入模型内，充分清洗干净内表面，直到灌入模型内的酒精倒出后不再混浊，接着往模型里面注入水进行冲洗，让水将里面的酒精带出，再用气枪把里面的水分吹干。 

六、将模型再次放入到 UV 炉中，摆放好位置使模型内残留的酒精和水能流出，固化 30-45 分钟，用手指敲弹模型，响声清脆即可停止固化。

七、取出模型，用打磨工具进行精细打磨处理，打磨完成后将模型放到阴凉处。

3D打印机后处理操作注意事项
一、模型从平台上取出之后，一定要放在过滤网上过滤，直到没有内部没有树脂从模型内流出为止。 

二、用酒精清洗，在清洗时用干净抹布对表面进行擦洗直到表面被清洗干净为止。在清洗时至少要清洗两遍，且第二遍必须要用新酒精或干净酒精。在清洗时酒精尽量不要进入模型内部（清洗时间不宜过长，且次数不要过多，以免酒精侵蚀，后期会开裂）。 

三、清洗完以后，用气枪把表面和内部吹干净，然后用干净的抹布把表面擦干净。放到烤箱里烘烤。在烘烤时十分钟左右变换一下摆放方向。总共烘烤时间应该在 30分钟到40分钟左右。 

四、烘烤完之后，再次用酒精清洗，把酒精注入到模型内部，来回振荡几次，从模型内倒出。重复以上方法三到四次，直到从模型内流出的酒精不再浑浊为止（清洗时间不宜过长，且次数不要过多，以免酒精侵蚀内部，后期会开裂）。 

五、用酒精清洗完以后，用清水清洗内部。把清水注入到模型内部，来回振荡几次，从模型内倒出。重复以上方法两到三次，直到用鼻子问内部没有酒精味为止（清洗时间不宜过长，且次数不要过多）。用水清洗完以后，用气枪把内部吹干净，直到没有水向外流出。 

六、清洗完以后，放到烤箱里烘烤，在烘烤时二十分钟左右变换一下摆放方向，总的烘烤时间在一小时左右。假如烘烤时间到了以后没有达到烘烤效果可以适当增加烘烤时间。如果烘烤以后表面还有点粘可以用干净的抹布蘸点干净酒精进行擦拭。如果整体表面都是粘的，要用干净酒精进行重新清洗了。 

清洗酒精一定要用酒精浓度为 95%以上的无水酒精，否则清洗不干净。在清洗时一不要让模型在酒精内浸泡。在烘烤时，烤箱内一定要保持空气流通，温度保持常温，温度不要超过 25℃，否则温度过高模型会被烤裂。

